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© Verfahren und VorHehtung *ur Erzialung elner vorgebbaren RachengewichtsverteHung m einern Vorvlles, 



© Es wird ein Verfahren zur Erzlelung einer vorgebbarert 
Ffachengewichtsvertellung in Quernchtung eines zu form bh- 
dan Vorvlieses (4) fur die Hersteltung von 5pan- r Faser- and 
dergleichen Flatten bescnrieben, bei dem zur Einsparung von 
Spanrnaterial und zur Verbesserung der Streuergebnisse fOr 
die Rachengewichte von in Ouerrichtung dss Vorvlieses (4) 
eneinandergrenzende, streifenforrntge Bereiche representa- 
tive MeSwerte geblldet werden und die auf ein ebenes Do- 
sierforderband {5) bezogene Hohe eines Jeden tifeser 
streifenformigen Vltasberetche In Abhangtgkelt von dem je- 
waits zugehorigen Meliwert durch Beeinfiussing eines dem 
betreffenden VJiesbereich zugeordneten RQckstreiforgarts 
(10) geregelt wird, 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzieltmg einer vorgeb- 
baren Flachengewichtsverteilung in Querrichtung eines auf einem 
ebenen Dosierf orderband mittels Riickstreif organen zu formenden 
Vorvlieses aus mit mindestens einem Bindemittel versetzten ligno- 
zellulose- und/oder zellulosehaltigen Teilchen wie Spanen, Fasern 
oder dergleichen fur die Herstellung von Span-, Paser- und der- 
gleichen Platten. Ferner 1st: die Erfindung auf eine Vorrichtung 
zur Durchfiihrung eines solchen Verfahrens gerichtet. 

Aus der DE-PS 22 14 900 ist eine Streuvorrichtung zum Ausgleich 
unterschiedlicher Flachengewichte in der Querrichtung von Spane- 
oder Faservliesen oder der gleichen fur die Herstellung von Span- 
platten, Faserplatten und dergleichen bekannt, bei der oberhalb 
eines Dosierf orderbandes eine Riickstreifwalze oder dergleichen 
fiir auf das Dosierf orderband aufgestreute Spane, Fasern und der- 
gleichen vorgesehen ist- Die Spaltbreite zwischen Dosierf orderband 
und Riickstreifwalze kann zum Ausgleich unterschiedlicher Plachen- 
gewichte in der Querrichtung des Vlieses dadurch verstellt war- 
den, daB das Dosierf orderband unterhalb der Riickstreifwalze stu- 
f enlos und in Querrichtung in seiner Eohe unterschiedlich ver- 
stellbar ist* 

Kachteilig ist bei dieser bekannten Losung, daB bei einem sek- 
tionsweise erfolgenden Absenken oder Anheben des Dosierf order- 
bandes stets auch die jeweils benachbarten Segmente beeinfluBt 
und in unerwimschter Weise verandert werden, Ferner ist von 
Nachteil, daB das Dosierf orderband aufgrund unterschiedlicher 
Dehnungen iiber die Breite beschadigt werden kann, sich im Be- 
reich der Dichtungen zur Bunkers eitenwand Durchschleif ef f ekte 
am Dosierforderband ergeben und auSerdem das in diesem Falle 
schwer zu fiihrende Dosierforderband niemals staubdicht beziiglich 
der Bunkers eitenwand abgedichtet wer den kamu 

Aus dem DE-Gbm 75 15 958 ist eine Vorrichtung zum Dosieren von 
Holzspanen oder anderen span- oder faserartigen Stoffen und 
Bindemitteln fiir die Herstellung von Spanplatten bekannt, bei 
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der in einem bodenseitig ein Dosierf orderband aufweisenden 
Bunker ein Riickstreif rechen vorgesehen ist, der in seiner 
Gesamtheit in Abhangigkeit von mittels einer MeBvorrichtung 
gewonnenen Signalen hohenverstellbar ausgebildet ist. Mit» 
tels dieser Anordnung kann erreicht werden, daB stets eine 
bestiinmte Leiramenge mit einer bestimmten Spanmenge zusarmaen- 
gefiihrt wird und auf diese Weise eventuelle tlberbeleiraungen 
oder Unterbeleimungen des Spanmaterials vermieden werden 
konnen. 

Aus der EP-A lOO 69162 ist ein Verfahren zur Beeinf lussung 
der Dichteverteilung eines zu streuenden Spanevlieses iiber 
seine Streubreite bekannt, bei dem aus einem aus mehreren 
Teilstromen bestehenden Spanestrom die Menge mindestens eines 
Teilstrqms an mindestens einer S telle seiner Breite reduziert 
vird, wozu zumindest ein hohen- und seitenverstellbarer Ab- 
saugriissel vorgegebener Breite gegeniiber Austragswalzen ange- 
ordnet ist und die abgesaugte Teilmenge wieder in den Bunker 
zuriicktransportiert wird. Diese Anordnung ist sehr aufwendig 
und hinsichtlich der Genauigkeit schlecht zu steuern. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren der 
eingangs definierten Art in der Weise auszugestalten , daB unter 
Einspamng von Spanmaterial die Streuergebnisse verbessert wer- 
den und daB das Kohdichteprofil in Produktionsrichtung wahrend 
des Betriebes schnell land in Querrichtung des Vorvlieses sehr 
dif ferenziert verandert werden kann, urn in ganz bestimmten Be- 
reichen, z-B. den Randzonen oder an bereits bekannten Langs- 
sclmittzonen bestimmte Dichtewerte vorzugeben. 
Die Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens nach der Er- 
findung soli ±ra Aufbau einfach, leicht zu betatigen und be- 
triebssicher sein sowie sich auch zma nach trag lichen Einbau 
in bestehende Anlagen eignen. 
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Der das Verfahren betref fende Aufgabenteil wird nach der 
Erfindung dadurch gelost, daB fflr die Flachengewichte von 
in Querrichtung des Vorvlieses aneinandergrenzende, strei- 
fenfonnige Bereiche representative MeBwerte gebildet warden, 
und daB die auf das ebene Dosierf orderband bezogene Hohe 
eines jeden dieser streif enformigen Vliesbereiche in Abhan- 
gigkeit von dem jeweils zugehorigen MeBwert durch Beeinf lussung 
eines dem betref fenden Vliesbereich zugeordneten Riickstreif or- 
gans geregelt wird. 

Durch die Schaffung einer Mehrzahl von in Querrichtung anein- 
andergrenzender Vliesbereiche , der en jeweiliges Flachengewicht 
aufgrund der Beeinflussung eines jeweils dem speziellen Bereich 
zugeordneten Riickstreif organs sehr genau vorgegeben werden kann, 
und die Ausschaltung von gegenseitigen Beeinf lussungen nebenein- 
ander liegender Bereiche last sich ein sehr dif f erenziertes Vo~ 
lumenprof il in Querrichtung des Dosierf orderbandes erreichen. 

Eine bevorzugte Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach der Erfindung, welche den vorrichtungsmaBigen Teil der 
gestellten Aufgabe lost, besteht aus einem ebenen Dosierf order- 
band, zumindest einer sich iiber die Breite des Dosierf orderbands 
erstreckenden Riickstreif einheit und einer in Laufrichtung des 
Dosierforderbandes nach der Riickstreif einheit angeordneten Ein- 
richtung zur Messung des Flachengewichts des Vorvlieses in dessen 
Querrichtung. Diese Vorrichtung zeichnet sich nach der Erfindung 
dadurch aus, daB das Riickstreif organ als Dosierrechen mit mehreren 
nebeneinander gelegenen und unabhangig voneinander verstellbaren 
Segmenten ausgebildet ist, und daB die Verstellung der Segmente 
dieses Dosierrechens in Abhangigkeit von der Soll-Flachengewichts- 

i- 

verteilung unter Auswertung der von der MeBeinrichtung gelieferten 
MeBwerte gesteuert ist. 
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Durch diese MaBnahmen wird es moglich, eine exakte AuslaBhohe 
zwischen dem Dosierforderband und den einzelnen Rechensegmenten 
einzustellen, ohne daB dabei die jeweils voreingestellte Aus- 
laBhohe benachbarter Segmente verandert wird. Die im Palle der 
Verstellung oder Verformung des Dos ierf orderbandes auf tretenaen 
Wachteile, wie insbesondere die Gefahr des Durchschleif ens des 
Bandes una die staubdichte Abdichtung des Dosiexf orderbandes 
gegenuber den Bunkerseitenwanden, treten bei der Vorrichtungs- 
konzeption Bach der Erfindung nicht auf. 

Als MeBeinrichtung wird insbesondere ein traversierendes MeB- 
gerat verwendet, das beispielsweise mit Gammastrahlen Oder auf 
optiscber Basis mit Riickstrahllichtauswertung arbeitet. Diese 
MeBeinrichtung wird entweder binter dem flexiblen Rechen im 
Bereicb des Dosierf orderbandes angeordnet, wodurch sich eine 
besonders gute Regelung des ausgetragenen Gewichts erzielen 
iaBt, oder sie wird binter einer Streueinheit im Bereich des 
Formbandes vorgesehen, wodurch sich die Streuung verbessern IaBt, 
da Einf liisse der Streueinheit beim Regeivorgang beriicksichtigt 
werden konnen - 

Die einzelnen nebeneinander liegenden Dosierrechensegmente konnen 
beispielsweise aus fiir sich bekannten, zweiarmigen Rechenelementen 
oder aus mit Mitnehmern besetzten Endlosbandern bestehen, wobei 
im letzteren Falle alle nebeneinander liegenden Endlosbander einer 
seits urn eine gemeinsame Antriebswalze und andererseits um je- 
weils eine bohenverstellbare Omlenkrolle gefiihrt sind. 

Beiden Ausf uhrungsvarianten ist gemeinsam, daB jedes Segment fiir 
sich sebr exakt geregelt werden kann und storende Beeinf lussungen 
'benachbarter Segmente unterbleiben. 

Als Variante zu den in ihrem Abstand vom Dosierforderband ein- 
stellbaren Dosierrechensegmenten konnen auch solche Dosier- 
rechen Verwendung finden, deren Wirkkreis durch Veranderung der 
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Lange der jeweiligen Kechenelemente einstellbar ist. In diesem 
Falle umf aBt der rotierende Dosierrechen eine Vielzahl neben- 
einander angeordneter, in ihrer IiSnge verstellbarer , insbeson- 
dere teleskopartig ausf atirbarer Rechenel entente, wobei jeweils 
mehrere benachbarte Rechenel emente ein Segment jnit gemeinsam 
in der Lange verstellbaren Elementen bilden. 

Weitere vorteilhafte Merkmale und Ausgestaltungen der Erf indung 
sind in Unteranspruchen angegeben. 

Die Erf indung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbei spiel en 
unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert; in der 
Zeichnung zeigt: 



Fig. 1 eine schematische Darstellung einer nach dem erfindungs- 

gemaSen Verf ahren arbeitenden Vorrichtnng zum Ausgleich 
von Flachengewichtsschwankungen bei der Bildung von Vor- 
vliesen , 

Fig* 2 eine schematische &nsicht in Querrichtung des Vorvlieses 

stir Erlauterung der Arbeitsweise der Vorrichtung nach 
Fig, 1, und 

Fig- 3 eine schematische Darstellung einer Variante der Vorrich- 
tung nach Fig, 1 - 

In Fig. 1 ist mit dem Bezugszeichen 1 ein schema tisch angedeuteter 
Bunker gekennzeichnet , in den in Eichtung des Pfeiles 2 beispiels- 
weise beleimte Holzspane eingebracht werden. Bei diesen Spanen kann 
es sich um ein Gemisch von Spanen aus unter schiedlichen Holzarten, 
z.B. um Spane aus Laubholz und Nadelholz handeln, deren Dichte 
unterschiedlich ist. Beispielsweise betragt die Dichte von 
Buche 0,68 g/cm 3 , wahrend die Dichte von Fichte etwa 0,43 g/cm 
betragt* 



I 



0162118 



Aus dera Vorrat von SpSnen 3 wird rait Hilfe des den Bunker 1 
bodenseifcig begrenzenden DosierfSrderbandes 5 und eines mit 
dem allgemeinen Bezugszeicher. lO gekennzeichneten Backstreiforgans 
ein Vorvlies 4 gebildet, das an einer Abwurfstelle 8 das Dosier- 
forderband 5 verlaBt. 

Das Riickstreif organ 10 besteht ans mehreren in Querrichtung des 
Dos ierf order bandes 5 unmittelbar aneinandergrenzenden Endlos- 
bandern 12, die an ihrer AuBenseite mit Mitnehmern 13 versehen 

sind. 

Diese streifenformigen und in ihrer Gesamtheit das Riickstreif organ 
bildenden EndlosbSnder 12 sind uber eine gemeinsame Antriebs- 
walze 15 und jeweils eine eigene Dmlenkrolle 16 gefuhrt. Die 
Dmlenkrollen 16 sind sowohl geraeinsam als auch jeweils fur sich 
in ihrem Abstand zum Dos ierf order band 5 verstellbar, wie dies 
durch den Pfeil 9 angedeutet ist. 

Der Abstand der Antriebswalze 15 bezuglich des DosierfSrder- 
bandes 5 ist stets deutlich grofler als der jeweilige Abstand 
der einzelnen Dmlenkrollen 16 vora Dosierforderband 5, so daB 
sich beziiglich des Mater ialvorrats 3 der gewunschte Rucks treif- 
effekt unter gleichzeitiger Bildung des Vorvlieses 4 ergibt. 

Zwischen den Dmlenkrollen 16 und der Antriebswalze 15 sind 
nocb Bandfuhrungs- und Spannwalzen 14 angeordnet. 

Ein MeBgerat 6 zur Bestimmung des Flachengewichts ist im Be- 
reich zwischen den Dmlenkrollen 16 und der Abwurfstelle 8 vor- 
gesehen und auf einer Traverse angeordnet, so daB es in Richtung 
" des Pf eiles 7 quer zum Vorvlies 4 bewegt werden kann und dabei 
die Flacbengewichswerte quer zur Bewegungsrichtung des Vlieses 
4 ermittelt . 

In Fig. 1 ist strichliert fur eine der nebeneinander liegenden 
Sektionen des Riickstreif organs 10 eine Verstellung im Sinne einer 
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VergroBerung des Spaltes zwischen Dosierforderband 5 und ent~ 
sprechender Rolle 1 6 angedeutet . Die Folge einer derartigen Ein- 
stellung ist, daB auch das Vorvlies 4 - wie ebenfalls strich- 
liert angedeutet - auf der Breite dieser Sektion eine groBere 
Hohe bzw. Dicke besitzt. 



Fig- 2 zeigt beispielsweise vier aneinandergrenzende Sektionen 
11 des Ruckstreiforgans 10, wie es in Fig. 1 in Seitenansicht 
dargestellt ist. 

Jede Sektion hat beispielsweise eine Breite von etwa 100 mm, 
was auch der Breite der jeweiligen Umlenkrolle 16 mit zugehorigem, 
mit Mitnehmern 13 besetztem Endlosband 12 entspricht. Die Umlenk- 
rollen 16 sind vorzugsweise mit einer umlaufenden Kerbe versehen, 
in die ein entsprechender Ansatz des Endlosbandes 12 eingreift 
und damit sicherstellt, daB ein absoluter Geradelauf des jewel- 
ligen Bandes gewahrleistet ist* 



Die Umlenkrollen 16 konnen in Richtung der Pfeile 9 relativ zvm 
Dosierforderband 5 verstellt werden, wodurch die uber die je- 
weilige Segmentbreite ausgetragene Menge vergroBert bzw. ver~ 
ringert wird. Dies ist in Fig. 2 durch die Versetzung der die 
verschiedenen Segmente 11 festlegenden Endlosbander 12 angedeutet 

Die Verstellung der Segmente bzw. Umlenkrollen 16 erfolgt vor- 
zugsweise auSerhalb des Bunkers, und zwar wahlweise manuell oder 
durch einen elektro-mechanischen Antrieb- Die manuelle Verstel- 
lung wird dann verwendet, wenn eine einfache Ausfiihrungsf orin zur 
Losung der gestellten Aufgahe ausreicht und keine unmittelbare 
Regelung in Abhangigkeit von Ist-Werten erforderlich ist. 



Das Austragsvolumen kann aber auch fiber die gesamte Wirkbreite 
durch gleichzeitiges Verstellen aller Umlenkrollen 16 verandert 
werden, was einer Art Grundjustierung entspricht. 



* 
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Die Drehbewegung zwischen den einzelnen Umleixkr ollen 1 6 
wird durch Spezialkupplungen Qbertragen, die zwischen den 
Rollen 16 eingebaut sind und einen groBen Achsversatz er- 
moglichen. 

Die in Fig. 2 itn einzelnen dargestellte Profilierung des 
Vorvlieses in Querrichtung entspricht beispielsweise einem 
konstanten Flachengewicht unter Berucksichtigung eines unter- 
schiedlichen Volumens herruhrend von Spanmaterial unterschied- 
licher Dichte. 

Beni Rucks tre if organ 10 nach Fig- 1 kann in iiblicher Weise ein 
weiterer Rechen oder mehrere derartige Rechen vorgeschaltet 
sein, wobei in einer herkoinmlichen Anlage der flexible Dosier- 
rechen 10 auch nachtr&glich anstelle des bisher letzten Rechens 
vor der Abwurfstelle eingesetzt werden kann- 

Fig. 3 zeigt eine Ausf uhrungsvariante einer Vorrichtung nach 
der Erfindung, bei der gleiche Telle mit den gleichen Bezugs- 
zeichen wie in den Figuren 1 und 2 versehen sind. 

Das Rxickstxeif organ TO 1st bei dieser Ausfiihrungsform nach Art 
eines her kannttl ichen Rucks tre if rechens mit einer Vielzahl neben- 
einander angeordneter , jeweils zweiarmiger Rechenelemente 17 
ausgebildet. Jewells mehrere nebeneinander liegende, zweianaige 
Rechenelemente 17 bilden ein Segment 11 im Si^ine der Darstellung 
nach Fig. 2. 3jb Gegensatz zur Ausfuhrxingsf orm nach den Figuren 
1 und 2, bei denen der Ab stand der Umlenkrollen 16 zxm Dosier- 
forderbarid 2 verandert wurde, erfolgt bei der Ausf iihr tings form 
nach Fig- 3 bei festbleibender Drehachse des Dosierrechens 10 
eine Xnderting des Wirkkreises 20 im jeweiligen Segmentabschnitt 
durch Veranderung der radialen Lange der Rechenelemente 17 , die 
teleskopartig ausgebildet und iiber eine Verstelleinrichtung 18 
betatigbar sind. Beispielsweise sind die Rechenelemente 17 in 
zwei konzentrisch angeordneten Hohlrohren 19 gehaltert r in denen 
die Verstelleinrichtungen 18 montiert sind. Durch Steuerung die- 
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ser Verstelleinrichtungen 18 insbesondere in Abhangigkeit von 
den mittels der MeBeinrichttmg 6 gewonnenen MeBwerten des Fla- 
chengewichts laBt sich analog ztt der Anordnung nach Fig- 2 
jedes Segment auf eine unterschiedliche Spaltbreite beziiglich 
des Dosierforderbandes 5 einstellen, wodurch das Volumen unter- 
schiedlich wird und so gewahlt warden kann, daS sich in Quer- 
richtnng des Vorvlieses 5 wiederum ein konstantes Flachengewicht 
ergibt. 



Der Antrieb des flexiblen Rechens 10 kann beispielsweise fiber 
einen Kettenantrieb von eineiu Drehstrom-Getriebemotor aus er- 
folgen, wobei dieser Getriebemotor dann auch die ubrigen im 
Dosierbunker 1 befindlichen Rechen 21 antreibt, deren Wirkkreise 
in xiblicher Weise ineinandergreifen* 

Allen beschriebenen Ausfuhrungsforiaen ist gemeinsam, 

daB die Verstellung der Segmente wahrend des Betriebs aufierhalb 

des Bunkers 1 erfolgen kann, 

daB insbesondere in Verbindung mit der zugeordneten MeBeinrich- 
tung 6 die Streuergebnisse unter gleichzeitiger Einspartmg von 
Spanmaterial verbessert werden, 

daB das Rohdichteprof il in Produktionsrichtung wahrend des Be- 
triebs veranderbar ist una beispielsweise hohere Dichten in den 
Randzonen und in den vorbekannten Langsschnittzonen gewahlt 
werden konnen, 

daB die bewahrte Funktion der zweiarraigen Riickstreifrechen ent- 
sprechend der Ausf iihrungsform nach Fig. 3 unverandert beibehalten 
warden kann, 

daB jederzeit ein nachtraglicher Einbau in bestehende Anlagen 
,moglich ist, und 

daB eine exakte AuslaBhohe zwischen Dosierf orderband 5 nnd den 
einzelnen Segmenten 11 einstellbar ist, ohne daB dabei die 
voreingestellte AuslaBhohe der benachbarten Segmente verandert 
wird. 
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Bezugszeichenliste 

1 Bunker 

2 Soaneinfall 

3 Mater ialvorr at 

4 Vorvlies 

5 Do s ier f or derband 

6 HeBgerat 

7 Bewegungsrichtung MeBgerat 

8 Abwurfstelle 

9 Richtung Umleiikrollenverstelltmg 

10 Doslerrechen 
1 3 Segment 

12 Endloshasid 

13 Mitnebiaer 

14 Fuhtrmigwalzen 

15 Antxiebswalze 

16 Oralenlcrolle 

17 Rechenelement 

18 Verstelleinrichtung 

19 Hohlrohre 

20 Wxrkkreis 

21 Festrechen 
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1 . Verf ahren zur Erzielnng einer vorgebbaren Flachengewichts- 
verteilung in Querrichttmg eines auf einem ebenen Dosier- 
f order band raittels Itfickstreif organen zu forinenden Vorvlieses 
aus mit mindestens eineia Bindemittel versetzten lignozellu- 
lose- und/oder sellulosehaltigen Teilchen wie Spanen, Fasern 
oder dergleichen fur die Herstellung von Span-, Faser- und 
dergleichen Flatten, dadurch gekennzeichnet , 
daB fiir die Flachengewichte von in Querrichttmg des Vor- 
vlieses aneinandergrenzende, streif enf ormige Bereiche re- 
presentative MeBwerte gebildet werden, und daB die auf das 
ebene Dosierf orderband bezogene Hohe eines jeden dieser 
streif enf ormigen Vliesbereiche in Abhangigkeit von dem je- 
weils zugehorigen MeSwert durch Beeinf lussung eines dem 
betreffenden Vliesbereich sugeordneten Rtickstreiforgans 
geregelt wird- 
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Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n — 
zeichnet r daB bei der Flachengewichtsmessung 
In Querrichtixng des Vlieses konfcinuierlich MeBwerte 
gebildet warden und als fiir jeden streif enf ormigen Be- 
reich reprasentativer MeBwert der Mittelwert der im 
betreffenden Bereich erhaltenen MeBwerte verwendet wird. 

Verf ahren nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
seichnet , daB die Beeinf lussung der den ein~ 
zelnen Vliesbereichen zugeordneten Ruckstreif organe in 
Abhangigkeit von erniittelten Sollwertabweichungen des 
Flachengevichts sowohl gemeinsam als auch individuell 
ausgefiihrt vixd . 

Vorrichtuog zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem 
Oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, bestehend aus einem 
ebenen Dosierf order band , zumindest einer sich iiber die 
Breite des Dosierf orderbands erstreckenden Riickstreif- 
einheit und einer in Lauf richtung des Dosierf orderbands 
nach der Ruckstreif einhe it angeordneten Einrichtung zur 
Messung des Flachengewichts des Voxvlieses in dessen Quer- 
richtixng, dadurch gekennzeichnet r daB 
das Riickstreif organ als Dosierrechen (10) mit mehreren 
nebeneinander gelegenen und unabhangig voneinander ver- 
stellbaren Segraenten (11) ausgebildet 1st, una daB die 
Verstellung der Segmente (11) dieses Dosierrechens (10) 
in Abhangigkeit von der SollHFlachengewichtsverteilung 
unter Auswertung der von der MeBeinrichtung (6) gelie- 
ferten MeBwerte gesteuert 1st* 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet r daB die insbesondere als traversierendes 
MeBgerSt ausgebildete MeBeinrichtung (6) zwischen dem ver- 
stellbare Segmente (11) aufweisenden Dosierrechen (10) und 
der Abwurfstelle (8) des Vorvlieses (4) angeordnet ist. 
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6. Vorrichtung Bach Anspruch 4, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB die insbesondere als traver- 
sierendes MeBgerat ausgebildete MeBeinrichtung (6) hinter 
einer Streueinheit 1m Bereich des Formbandes angeordnet 
ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 r dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der Dosierrechen (10) fiber seine 
Wirkbreite in einzelne Segmente (11) aufgeteilt ist, der en 
Abstand zum Dosierf orderband (5) unabhangig voneinander 
una von auBerhalb des Bunkers CD einstellbar ist. 

8 . Vorr ichtung nach Anspruch 7 , dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB zur Verstellung der Segmente ein 
elektromechanischer Antrieb vorgesehen ist- 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB die einzelnen Segmente (11) ira 
VerstelXbereich iiber einen Achsversatz ermoglichende 
Kupplungen miteinander verbunden sind. 

10- Vorrichtung nach einem der Ansprliche 7 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet , daB jedes Dosierrechen- 
segment (11) mehrere zweiarmige Rechenelemente (17) 
umf aSt . 

1 1 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 9 , dadurch 
gekennzeichnet , daB jedes Dosierrechen- 
segment aus einem nd^ Mitnehmern (13) besetzten Endlos- 
band (12) besteht,/daB alle nebeneinander liegenden End- 
losbander einerseits urn eine gemeinsame Antriebswalze (15) 
und andererseits urn jeweils eine hohenverstellbare Um- 
lenkrolle (16) gefiihrt sind. 
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12. Vorrichfcung nach Anspruch 11 9 dadurch g e k e n n ~ 
zeichnet r daB die OmleiJcrollen (16} in ihrera 
Abstand zum Dosierf5rderband {5} sowohl gemeinsam als 
auch individuell verstellbar sind. 

13* Vorrichfcung nach Anspruch 4, dadurch g e k e n n - 

zeichnet , daB der rotierende Dosierrechen (10) 
aus einer Vielzahl nebeneinander angeordneter , in ihrer 
Lange verstellbarer Rechenelemente (17} besteht, und daB 
jeweils mehrere benachbarte Rechenelemente (17) ein Seg- 
ment (11) mit gesaeinsam in der Lange verstellbar en Ele- 
menten bilden. 

14. Vorrichtimg nach Anspruch 13 , dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB die einzelnen Rechenelemente (17) 
teleskopaxtig ausfahrbar ausgebildet sind- 

15. Vorrichtung nach einern oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , daB 
dem Dosierrechen (10) zumindest ein weiterer Rechen (21) 
vorgeschaltet 1st. 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprxiche, dadurch gekennzeichnet , daB 
das Riickstxeiforgan mit einer Stelleiixrichtung zur kombi- 
nierten Grund- und Fein-Justiernung verbunden ist, die in 
Abhangigkeit von Sollwert- und/oder MeBsignalen sowohl 
getrennt: als auch gleichseitig ansteuerbar ist. 
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